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1 Alapveto tajékoztato a dokumentumrol
A linearis technikai gépelemei bbséges kenbanyag-ellatast igényelnek mikodésikhoz és
megfelel6 élettartamukhoz.

Jelen kenési utasitas célja, hogy tamogassa a felhasznalokat a megfeleld kenGanyag, a
megfelelé  kenGanyag-mennyiség megvalasztasaban és a kenési intervallumok
meghatarozasaban.

Jelen kenési utasitds nem menti fol a felhasznaldt a megadott kenési intervallumok
gyakorlatban valé ellendrzése és sziikség szerinti kiigazitdsa aldl. Minden kenési mlivelet
utan ellendrizni kell, hogy elegendd mennyiségli kenGanyag van-e a gépelemen (ellendrizni
kell a kenGanyag-filmréteg meglétét).

A kendanyagok

» csokkentik a kopast

« védelmet nydjtanak a szennyez6dés ellen

» megakadalyozzak a korroziot

A kenGanyag olyan konstrukcids elem, amit mar a gép tervezésekor figyelembe kell venni. A
kenGanyag kivalasztasakor figyelembe kell venni az (izemi hémérséklet tartomanyat,
valamint az tizemi és kornyezeti feltételeket.

1.1 Hasznalt jeldlések

FIGYELMEZTETES
A figyelmeztetésekkel az életet vagy egészséget érintd konkrét vagy potencidlis veszélyekre

hivjuk fel a figyelmet. A figyelmeztetéseket szigordan be kell tartani.

MEGJEGYZES MEGJIEGYZES
A megjegyzések a termékek vagy berendezések egyéb alkotdrészeinek védelmét szolgaljak,
illetve Gtleteket adnak a munkafolyamatok hatékony kialakitasahoz.

[ ]
1 INFORMACIO
Az informacidk hasznos kiegészitd tajékoztatast tartalmaznak a kenésrol.

A kezelési utasitasokat pipaval jeloljik. Az itt leirt tevékenységeket sorrendjiknek
megfelelGen kell végrehajtani és betartani.
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2 Biztonsag

Jelen fejezet a kenGanyagok kezelésének biztonsagat szolgalja. A kenBGanyagok
szakszer(itlen kezelése életveszélyes vagy az egészségre veszélyes lehet. Az alabbi
utasitasokat mindenképpen be kell tartani. A kenGanyagokkal valé munka soran mindenkor
figyelembe kell venni a rajuk vonatkozd anyagbiztonsagi adatlapot.

2.1 A kenoanyagok rendeltetésszerii hasznalata

LehetGség szerint keriilni kell a bdrrel valé hosszabb és ismétlddé érintkezést. A
szennyezOdott borfelliletet szappanos vizzel meg kell tisztitani. A munka soran kézvédd
eszkdz, a munka utan zsiros bGrapold krém hasznalata ajanlott. Sziikség esetén olajalld
védbruha (pl. kesztyli, kotény) viselendd. Ne tisztitsa kezét petrdleummal, olddszerekkel,
vizzel keverhet6 vagy vizzel kevert hideg kenGanyaggal. Az olajkédot annak keletkezési
helyén el kell szivni.

Védbszemiiveg viselésével megakadalyozhaté a kenGanyag szembe keriilése. Amennyiben
mégis szembe kerlilne a kenbanyag, az érintett teriileteket b vizzel le kell obliteni. Tartds
szemirritacié esetén keresse fel a szemorvost.

A kenGanyag Vvéletlen lenyelésekor semmiképpen sem szabad a személyt hanytatni. Azonnali
orvosi segitségre van sziikség.

A kendanyagokhoz altalaban a 91/155/EGK iranyelvnek megfeleld biztonsagi adatlap van
mellékelve. Ebben részletes egészség-, baleset- és kornyezetvédelmi informaciok talalhatok.

A kenGanyagok altalaban vizeket veszélyeztetd termékek. Ezért nem keriilhetnek a talajba, a
vizbe vagy a csatornarendszerbe.

2.2 A kenoanyagok tarolasara vonatkozo biztonsagi

eloirasok

A kenGanyagok jol lezart edényben, hideg, szaraz helyen tarolandok. Kézvetlen napsiitéstol
és fagyastdl védeni kell Oket. A kenGanyagok nem tarolhatok élelmiszerekkel egyiitt. A
kenGanyagok nem tarolhatdk oxidacios szerekkel egyiitt.

A kenGanyag-szallitok anyagbiztonsagi lapjain feltlintetett figyelmeztetésekre tekintettel kell
lenni.

3 A kenoOanyag kivalasztasa

KendGanyagként olajok, zsirok vagy folyékony zsirok is hasznalhatok.

A termékcsoporttdl fliggéen a HIWIN-termékeket standard mdédon csak korrézidvédelemmel,
alapkenéssel vagy beépitésre kész allapotu els6 zsirzassal ellatva szallitjuk. A gyari alapkenés
zsirzassal és olajozassal egyarant lehetséges. Az utankenés soran zsirzd kenésrél nem lehet
olajkenésre attérni. A korroziovédelemmel vagy alapkenéssel elldtott termékeket a
hasznalatbavétel el6tt meg kell kenni.

Ugyanazokat a kenGanyagokat lehet hasznalni, mint a gordil6csapagyaknal. A kenGanyag
megvalasztasa és bejuttatasanak modja altalaban hozzaigazithatd a gép tébbi alkatrészének
kenéséhez.

MEGJEGYZES
MoS2 vagy grafit tartalmu ken6anyagokat nem szabad hasznalni.
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3.1 Keverhetoség

A kllonboz6 kenbanyagok keverhetGségét ellendrizni kell. Az asvanyolaj alapd kenGolajok
azonos osztalyba sorolas (pl. CL) és hasonld viszkozitas (max. egy osztaly eltérés) esetén
keverhetok.

A zsirok akkor keverhetdk, ha alapolajbazisuk és s(ir(isodésiik azonos. Az alapolaj
viszkozitasanak hasonldnak kell lennie. Az NLGI osztaly maximum egy fokozattal térhet el.

A megadott kenGanyagtol eltéré anyagok haszndlatakor esetenként révidebb utankenési
intervallumokkal, valamint teljesitményveszteséggel kell szamolni. Figyelembe kell venni
tovabba a mianyagok, kenGanyagok és konzervaloszerek kozott lehetséges kémiai
kélcsbnhatasokat is.

3.2 Uzemi feltételek

A kenBGanyag megvalasztasa lényegében az (izemi hémérséklettdl és olyan kiilonb6zd Gizemi
tényezoktdl figg, mint példaul az igénybevétel mértéke, rezgések, vibraciok, rovid Ioketi
alkalmazasok. Ehhez jonnek még az olyan specidlis kévetelmények, mint példaul erds vagy
agressziv kozegek betmlésével kapcsolatos alkalmazasok, sterilszobai, vakuumos vagy
élelmiszeripari alkalmazasok

Az alabbiakban bemutatunk néhany alkalmazast és az ott hasznalhatd kenGanyagot.
Kétséges esetben érdemes a kenGanyag-szallitbhoz fordulni tanacsért az optimalis kenés
biztositasa érdekében.

3.3 Zsirok és olajok hasznalata a kozponti

kenoberendezésben

K6zponti kenGberendezés hasznalatakor ajanlatos a racsatlakozas el6tti elsd kenést kézi
zsirzopréssel még kiilon elvégezni. Tovabba Ugyelni kell arra, hogy a fogyasztéhoz mend
Osszes vezeték és elem fel legyen t6ltve kenGanyaggal, és ne legyenek bennik
leveg6zarvanyok.

Kerililni kell a hosszU vezetékeket és a kicsi vezetékatméroket. A vezetékeket emelkedden
kell elhelyezni.

Az impulzusszam a részmennyiségekbdl és a dugattylelosztok méretébdl adodik.

Be kell tartani a kendberendezés gyartdjanak eldirdsait is.
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4 Profilsin-megvezetések kenése

A HIWIN profilsin-megvezetései az alkalmazastdl fliggéen zsirral, folyékony zsirral vagy
olajjal kenhetOk. A sziikséges kenési nyomas fligg a beépitési mérettdl, a kenbGanyagtdl, a
vezeték hosszatol és a kenési csatlakozas modjatol. A folyamatos kenGberendezéseknél 4-6
bar minimalis nyomas ajanlott. A maximalisan megengedett kenési nyomas 30 bar.

MEGJEGYZES
A tdl magas kenési nyomas és a tul nagy kenGagyag-mennyiségek karosithatjak a
golydskocsit.

Kiiléndsen a dupla témitésl vagy SW tomitésli golydskocsiknal kell igen gondosan végezni a
kenést, mert kiilénben karosodhatnak a témitések.

4.1 Kenési csatlakozasok

A HIWIN profilsines golydskocsiknal harom lehetGség van a kenési csatlakozas
megvaldsitasara:

4.1.1 Homlokfeliileti kenési csatlakozas

A golydskocsi mindkét oldalan lehet6ség van a kenési csatlakozas elhelyezésére. A nem
hasznalt csatlakozasok le vannak zarva.

4.1.2 Oldalsé kenési csatlakozas
Az oldalsé kenési csatlakozas hasznalata el6tt a kdvetkez6 el6készileteket kell tenni:

A kenési csatlakozas megnyitasa forré fémtiivel a furat alapjaban
MEGJEGYZES

Az els6 fal atfurasa utan nem szabad tovabb furni!

A fémtl atmérgije:

2,5 mm-es atmér6 35-0s méretig

3,0 mm-es atmérd 45-6s méretig

Az oldals6 kenési csatlakozasnal azt nem a referenciaoldalon, hanem az ellentétes oldalon
kell elhelyezni.

Ha erre van sziikség, tgyelni kell arra, hogy a kenési csatlakozas ne nyuljon ki a golydskocsi
Utk6z6pereme folé.

HIWIN_LI_HU_1_1 08/2012
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4.1.3 Felso kenési csatlakozas

Alternativ megoldasképpen a golydskocsi kenése torténhet fellilr6l is. Ehhez tomitésképpen
O-gy(ir(it kell haszndlni. Az O-gy(r{ mérete a 4.1 tabla alapjan hatarozhaté meg. Az O-gy(r(

nem tartozik a szallitasi terjedelembe.

Fellilrél torténd kenési csatlakozas esetén elészor meg kell nyitni a csatlakozast.

Az O-gylir(i helyéll szolgalé vajatban van egy tovabbi
mélyedés. Ezt egy 0,8 mm atmérgji fémtlvel az alabbi
tablazat szerinti Tmax maximalis mélységig at kell sz(irni.

MEGJEGYZES

Ne hasznaljon farét a kendfurat megnyitasahoz, mert

fenndll az a veszély, hogy a forgacs bejut a

golydskocsiba.

4.1 tabla: O-gyiirii méretének megallapitasa

. e Kenoéfurat
Meéret O-gyuru feliilrdl
do Sz Tmax |,11ax,imélis
mélység
[mm] [mm] [mm]
HG15 2,5+0,15 | 1,5+0,15 3,75
HG20 4,5+0,15 | 1,5+0,15 5,70
HG25 4,5+0,15 | 1,5+0,15 5,80
HG30 4,5+0,15 | 1,5+0,15 6,30
HG35 4,5+0,15 | 1,5+0,15 8,80
HG45 4,5+0,15 | 1,5+0,15 8,20
HG55 4,5+0,15 | 1,5+0,15 11,80
HG65 4,5+0,15 | 1,5+0,15 10,80
EG15 2,5+0,15 | 1,5+0,15 6,90
EG20 4,5+0,15 | 1,5+0,15 8,40
EG25 4,5+0,15 | 1,5+0,15 10,40
EG30 4,5+0,15 | 1,5+0,15 10,40
RG25 7,5+0,15 | 1,5+0,15 5,80
RG30 7,5+0,15 | 1,5+0,15 6,20
RG35 7,5+0,15 | 1,5+0,15 8,65
RG45 7,5+0,15 | 1,5+0,15 9,50
RG55 7,5+0,15 | 1,5+0,15 11,60
RG65 7,5+0,15 | 1,5+0,15 14,50

Tmax

A kenés csatlakoztatasdhoz HIWIN kenGadapter hasznalhato.
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4.2 Elso kenés a hasznalatbavételkor

A MG és RG széridju HIWIN profilsin-megvezetéseket konzervalva szallitjuk. Az elsé kenés
harom lépésben torténik:

Hordja fel a tablazatban a megfelelé mérethez megadott zsirmennyiséget a zsirzoprés lassu
mikodtetésével. A golydskocsit haromszor vezesse végig kb. harom golydskocsihosszon. A
leirt miiveletet még kétszer ismételje meg.

Ellenérizni kell, hogy a profilsinen lathato-e egy vékony kenésréteg. Ha nem lathatd, akkor
novelni kell a kenGanyag mennyiségét.

A HG, QH, EG, QE és WE széridju golydskocsikat els6 kenéssel szallitjuk, igy a
hasznalatbavétel el6tt nem igényelnek kenést.

Ha a profilsin-megvezetés fiiggdlegesen, oldal iranyban vagy profilsinnel felfelé van
beépitve, az utankenési mennyiségeket kb. 50%-kal emelni kell.

Rovid oketl alkalmazasoknal (Ioket < 2x golydskocsihossz) a kovetkezoképpen kell a kenést
elvégezni.

Els6 kenés rovid loket(i alkalmazasoknal

Loket < 2x golydskocsihossz:  a golyoskocsi mindkét oldalan kell kenési csatlakozast
tervezni, és a kenést minden kenési csatlakozasnal el kell
végezni.

Loket < 0,5x golydskocsihossz: a golyoskocsi mindkét oldalara kell kenési csatlakozast
tervezni, és azokat meg kell kenni. Kézben a golydskocsit
tobbsz6r végig kell vezetni két golydskocsihosszon. Ha erre
nincs mod, kérjuk, lépjenek veliink kapcsolatba.

HIWIN_LI_HU_1_1 08/2012
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4.3 Utankenés

A kenési intervallumok igen er6sen fliggenek az Uzemi feltételektdl (igénybevételek,
sebesség, gyorsulas) és a kornyezeti feltételektdl (homérséklet, folyadékok stb.). Az olyan
kornyezeti befolyasok, mint az erGs igénybevétel, vibraciok és szennyezettség, leréviditik a
kenési intervallumokat. Tiszta kornyezeti feltételek és csekély igénybevételek esetén a kenési
intervallumok meghosszabbodnak. A kenési hataridé letelte utdn a tablazatban az adott
szériara megadott kenGanyag-mennyiséget a zsirzoprés lassi mozgatasaval kell bejuttatni.

Ha a profilsin-megvezetés fiiggdlegesen, oldal iranyban vagy profilsinnel felfelé van
beépitve, az utankenési mennyiségeket kb. 50%-kal emelni kell.

Ellenérizni kell, hogy a profilsinen lathatd-e egy vékony kenésréteg. Ha nincs, akkor névelni
kell a kenGanyag mennyiségét.

Utankenés rovid loketi alkalmazasoknal

Raovid l6ket(i alkalmazasoknal (I6ket < 2x golydskocsihossz) az utdankenést a 4.2 fejezetben
irtak szerint kell értelemszer(ien elvégezni.

Normal lizemi feltételek esetén a megadott utankenési hataridék érvényesek.

4.4 Kenodanyag-mennyiségek és kenési intervallumok

MEGJEGYZES MEGJIEGYZES
Profilsin-megvezetéseket soha ne vegyen hasznalatba alapkenés nélkdil.

Az aldbbiakban megadott kenbanyag-mennyiségek iranyértékek, amelyek a kornyezeti
feltételek fliggvényében ingadozhatnak. Altaldban érvényes, hogy a tulzott kenGanyag-
mennyiségek vagy a tul magas kenési nyomas karosithatja vagy tonkreteheti a terméket. A
megadott munkalépéseket mindenképpen be kell tartani a termékek karosodasanak
megel6zése érdekében.

Az utankenési intervallumok tébbek kozott fliggenek a P/C terhelési aranytol. P a dinamikus
ekvivalens terhelést, C a dinamikus teherbirast jeloli. Ezekr6l az értékekrdl tovabbi
informaciokat talal a profilsin-megvezetések kataldgusaban.

4.4.1 Kendbanyag-mennyiségek és kenési intervallumok zsirzé kenésnél

4.2 tabla: Ken6éanyag-mennyiségek a HG széria zsirzo kenésénél

Els6 kenés Utankenés
Részmennyiség [cm3] Mennyiség [cm3]
Erés terhelés Szupererds Erés terhelés Szupererds
Méret (C) terhelés (H) (C) terhelés (H)
HG15 0,3 (3x) -- 0,3 --
HG20 0,5 (3x) 0,7 (3%) 0,5 0,7
HG25 0,8 (3x) 1,0 (3x) 0,8 1,0
HG30 1,3 (3x) 1,7 (3x) 1,3 1,7
HG35 1,9 (3x) 2,4 (3%) 1,9 2,4
HG45 3,8 (3%) 4,6 (3x) 3,8 4,6
HG55 6,3 (3x) 7,7 (3x) 6,3 7,7
HG65 10,0 (3x) 13,5 (3x) 10,0 13,5
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4.1 abra: Terheléstal fiiggo utankenési intervallumok zsirzé kenésnél

Utankenési intervallumok HG szérianal

10000

1000
c e —
8 ——
£ —— — HG15, HG20, HG25
; \\ o HG30
= 100 — e HG35
© ——— ——
z o ———
e e HG45
e HG55, HG65
o
c
g
c
B 10
5

0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5
P/C terhelési arany

4.3 tabla: Kenéanyag-mennyiségek az EG széria zsirz6 kenésénél

Elso kenés Utankenés
Részmennyiség [cm3] Mennyiség [cm3]
Kozepes terhelés | Eros terhelés | Kozepes terhelés | Eros terhelés
Méret (S) (©) (S) (©)
EG15 0,2 (3x) 0,3 (3x) 0,2 0,3
EG20 0,3 (3%) 0,4 (3x) 0,3 0,4
EG25 0,5 (3x) 0,8 (3x) 0,5 0,8
EG30 0,7 (3x) 1,1 (3x) 0,7 1,1
EG35 0,9 (3x) 1,4 (3x) 0,9 1,4

4.2 abra: Terheléstol fiiggo utankenési intervallumok zsirz6 kenésnél

Utankenési intervallumok EG szérianal

10000

1000 =§
c ——
8 o —— —
IE \\
E \\ e —————__ | EG15, EG20, EG25
3 o EG30
2 100 EG35
a
£
‘@
Q

C
9

c
B
2 10

0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5

P/C terhelési arany
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4.4 tabla: Ken6anyag-mennyiségek a WE széria zsirzo kenésénél

Elso kenés Utankenés
Méret | Részmennyiség [cm3] Mennyiség [cm3]
WE27 0,6 (3x) 0,3
WE35 1,6 (3x) 04

4,

3 abra: Terheléstol fiiggé utankenési intervallumok zsirzé kenésnél

10000

Utankenési intervallumok WE szérianal

1000

o
o

WE27 /WE35

Utankenési intervallum km-ben

o

0.1

0,2 0,3 0.4

P/C terhelési arany

0,5

4.5 tabla: Ken6anyag-mennyiségek az MG széria zsirzo kenésénél

Elso kenés Utankenés
Méret Részmennyiség [cm3] Mennyiség [cm3]
Erés Szupereros Erés Szupererds
terhelés (C) terhelés (H) terhelés (C) terhelés (H)
MGNO7 0,01 (3x) 0,02 (3x) 0,01 0,02
MGNO09 0,02 (3x) 0,03 (3x) 0,02 0,03
MGN12 0,03 (3x) 0,03 (3x) 0,04 0,07
MGN15 0,04 (3x) 0,06 (3x) 0,07 0,09
MGWO07 0,01 (3x) 0,02 (3x) 0,01 0,02
MGWO09 0,02 (3x) 0,03 (3x) 0,02 0,03
MGW12 0,04 (3x) 0,07 (3x) 0,04 0,07
MGW15 0,07 (3x) 0,09 (3x) 0,07 0,09

12

HIWIN_LI_HU_1_1 08/2012



e

e

Motion Control & Systems

4.4 abra: Terheléstal fiiggo utankenési intervallumok zsirzé kenésnél

10000

Utankenési intervallumok MG szérianal

1000

100

Utankenési intervallum km-ben

e ——
e ——
o ——
o ———
MG15
—_—
—_——— ——
e ——— e — T —
e ————
\\\:\
R —— MG12
————— MG09
MGO07
0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5

P/C terhelési arany

i Mennyiség [cm3]
Méret
Erés terhelés (C) | Szupererds terhelés (H)

QH15 0,3 -
QH20 0,5 0,6
QH25 0,6 0,8
QH30 1,1 1,3
QH35 1,6 1,9
QH45 3,0 3,7

4.6 tabla: Ken6anyag-mennyiségek a QH széria zsirzo kenésénél

A QH szériaju golyodskocsikat els6 zsirzassal szallitjuk, igy a hasznalatbavétel el6tt nem
igényelnek kenést

4.7 tabla: Ken6anyag-mennyiségek a QE széria zsirz6 kenésénél

Mennyiség [cm3]

Méret
Kozepes terhelés (S) | Eros terhelés (C)
QE15 0,2 0,3
QE20 0,3 0,4
QE25 0,4 0,7
QE30 0,6 0,9

A QE széridju golyoskocsikat els6 zsirzassal szallitjuk, igy a hasznalatbavétel elétt nem
igényelnek kenést
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4.5 abra: Terheléstal fiiggo utankenési intervallumok zsirzé kenésnél

Utankenési intervallumok OH és OE szérianal

10000

1000

Q15-Q45

100

Utankenési intervallum km-ben

0 0,1 0,2 0,3 0.4 0,5

DI/ +arhAlAci ardng

4.8 tabla: Ken6anyag-mennyiségek az RG széria zsirz6 kenésénél

Elso kenés Utankenés
Méret Részmennyiség [cm3] Mennyiség [cm3]
Erés Szupereros Erés Szupererds
terhelés (C) terhelés (H) terhelés (C) terhelés (H)
RG15 0,5 (3x) -- 0,3 --
RG20 0,8 (3x) 1,0 (3x) 0,8 1,0
RG25 1,2 (3x) 1,4 (3x) 1,2 1,4
RG30 1,5 (3x) 1,7 (3x) 1,5 1,7
RG35 2,0 (3x) 2,4 (3x) 2,0 2,4
RG45 3,2 (3x) 3,9 (3x) 3,2 3,9
RG55 4,7 (3x) 5,9 (3x) 4,7 5,9
RG65 8,7 (3x) 10,5 (3x) 8,7 10,5

4.6 abra: Terheléstal fiiggo utankenési intervallumok zsirzé kenésnél

Utankenési intervallumok RG szérianal

10000
1000
o
Q — ———
g E—
€ — — [ |RG15, RG20, RG25
=2 \\ o RG30
2100 — — RG35
[J] —— ———
) T — ——
E \\ RG45
NG| RG55, RG65
c
[0}
=
O
2 10
0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5

P/C terhelési arany

14 HIWIN_LI_HU_1_1 08/2012



Motion Control & Systems

4.4.2 Kendbanyag-mennyiségek és kenési intervallumok folyékony
zsirral torténé kenésnél

K6zponti kenGberendezés hasznalatakor ajanlatos a racsatlakozas el6tti elsd kenést kézi
zsirzépréssel még kiilon elvégezni.

Tovabba Ugyelni kell arra, hogy a fogyasztéhoz mend Gsszes vezeték és elem fel legyen
toltve kenGanyaggal, és ne legyenek bennlik leveg6zarvanyok. Kerllni kell a hosszu
vezetékeket és a kicsi vezetékatmérdket. A vezetékeket emelkedGen kell elhelyezni.

Az impulzusszam a részmennyiségekbdl és az elosztd dugattyk méretébdl adddik.

Be kell tartani a kenGberendezés gyartdjanak elGirasait is.

Kendanyag-mennyiségek folyékony zsirral torténo kenésnél

A folyékony zsirral torténG kenéshez sziikséges mennyiségek megegyeznek a zsirzo
kenéshez sziikséges kendanyag-mennyiségekkel.

Utankenési intervallum folyékony zsirral torténo kenésnél

Folyékony zsirral tortén6é kenés esetén az utankenési intervallumok (két kenés kozotti
id6szak) a zsirz6 kenés utankenési intervallumainak 75%-ara csokken.

Adagolo egységek eloszt6é dugattydinak mérete (bevezeto
rendszereknél) folyékony zsirral torténo kenés esetén

A kielégit6 kenés biztositasa érdekében a hasznalandd eloszté dugattyik alabbi minimalis
méreteit be kell tartani. Az egyes kenési impulzusok kozotti tavolsag az utankenési
mennyiségbdl, az utankenési intervallumbdl és az elosztd dugattyd méretébdl adodik:

elosztcdugattyiméretgem?®]

Kenésimpulzusoktavolsaggkm] = — = —— 3
utankenésmennyiségicm]

x utdnkenésgntervallum[km]

4.9 tabla: Eloszt6 dugattyt mérete

Eloszt6o dugattyi mérete [cm3]
Méret Vizszintes Fiigg6leges Falra szerelt
beépitési helyzet | beépitési helyzet | beépitési helyzet
15 0,03 0,06 0,06
20 0,03 0,06 0,06
25 0,06 0,10 0,10
30 0,10 0,20 0,20
35 0,16 0,30 0,30
45 0,20 0,40 0,40
55 0,30 0,60 0,60
65 0,30 0,60 0,60
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4.4.3 Kenbanyag-mennyiségek olajkenésnél

Kozponti kenbszerkezet hasznalatakor tgyelni kell arra, hogy a fogyasztéhoz mend Gsszes
vezeték és elem fel legyen toltve kenGanyaggal, és ne legyenek benniik leveg6zarvanyok.
Keriini kell a hosszl vezetékeket és a kicsi vezetékatmérdket. A vezetékeket emelkedGen
kell elhelyezni.

Az impulzusszam a részmennyiségekbdl és az elosztdé dugattyGk méretébdl adodik. Az
impulzusszam és az utankenési intervallum hanyadosabdl lehet kiszamitani a két impulzus
kozotti intervallumot.

Be kell tartani a kendberendezés gyartdjanak eldirasait is.

4.10 tabla: Kendanyag-mennyiségek a HG/EG széria olajkenésénél
Els6 kenés Utankenés
Részmennyiség [cm3] Mennyiség [cm3]
Méret | Kozepes Erds .. Kozepes Erds B
terhelés | terhelés tii:gfg:;?_ls) terhelés | terhelés tif;gfé":'&s)
(s) © (s) ©
15 0,3 (3x) 0,3 (3x) - 0,3 0,3 -
20 0,5 (3x) 0,5 (3x) 0,5 (3x) 0,5 0,5 0,5
25 0,7 (3x) 0,8 (3x) 1,0 (3x) 0,7 0,8 1,0
30 0,9 (3x) 1,0 (3x) 1,2 (3x) 0,9 1,0 1,2
35 1,2 (3x) 1,5 (3x) 1,8 (3x) 1,2 1,5 1,8
45 - 1,7 (3%) 2,0 (3x) - 1,7 2,0
55 - 2,5 (3x) 2,8 (3x) - 2,5 2,8
65 -- 4,5 (3x) 4,8 (3x) -- 4,5 4,8

Utankenési intervallum olajkenésnél

Olajkenés esetén az utankenési intervallumok (két kenés k6zotti idGszak) a zsirzd kenés
utankenési intervallumainak 50%-ara csokken.

4.11 tabla: Kendanyag-mennyiségek az MG széria olajkenésénél
Elsé kenés Utankenés
Méret Részmennyiség [cm3] Mennyiség [cm3]
Erés Szupereris Erés Szupererds
terhelés (C) terhelés (H) terhelés (C) terhelés (H)
MGNO7 0,01 (3x) 0,02 (3x) 0,01 0,02
MGNO09 0,02 (3x) 0,03 (3x) 0,02 0,03
MGN12 0,03 (3x) 0,03 (3x) 0,04 0,07
MGN15 0,04 (3x) 0,06 (3x) 0,07 0,09
MGWO07 0,01 (3x) 0,02 (3x) 0,01 0,02
MGWO09 0,02 (3x) 0,03 (3x) 0,02 0,03
MGW12 0,04 (3x) 0,07 (3x) 0,04 0,07
MGW15 0,07 (3x) 0,09 (3x) 0,07 0,09

Utankenési intervallum olajkenésnél

Olajkenés esetén az utankenési intervallumok (két kenés k6zotti idGszak) a zsirzd kenés
utankenési intervallumainak 50%-ara csokkennek.

16
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4.12 tabla: Kendanyag-mennyiségek a WE széria olajkenésénél

Elso kenés

Utankenés

Részmennyiség [cm3]

Mennyiség [cm3]

Méret Eros terhelés (C) Erés terhelés (C)
WE27 0,7 (3x) 0,7
WE35 1,2 (3x) 1,2

Utankenési intervallum olajkenésnél

Olajkenés esetén az utankenési intervallumok (két kenés kozotti idGszak) a zsirzd kenés
utankenési intervallumainak 50%-ara cstkkennek.

4.13 tabla: Kendanyag-mennyiségek az RG széria olajkenésénél

Elso kenés Utankenés
Részmennyiség [cm3] Mennyiség [cm3]
Méret Eri'lis Szupe,reri'is Eré,is Szupe,reréis
terhelés (C) terhelés (H) terhelés (C) terhelés (H)
RG15 0,3 (3x) - 0,3 --
RG20 0,5 (3x) 0,5 (3x) 0,5 0,5
RG25 0,8 (3x) 1,0 (3x) 0,8 1,0
RG30 1,0 (3x) 1,2 (3x) 1,0 1,2
RG35 1,3 (3x) 1,7 (3x) 1,3 1,7
RG45 1,6 (3x) 1,8 (3x) 1,6 1,8
RG55 2,2 (3x) 2,6 (3x) 2,2 2,6
RG65 4,2 (3x) 4,5 (3x) 4,2 4,5

Utankenési intervallum olajkenésnél

Folyékony zsirral tortén6 kenés esetén az utankenési intervallumok a zsirz6 kenés utankenési

intervallumainak 50%-ara csokken.
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4.5 Onkenésii E2’ golyoskocsik

Az Onkenésli E2 golydskocsi a forditérendszer és a zard tomités kozott elhelyezett
kenGegységhdl és egy cserélheté olajtartalybol all. Az olajtartaly cseréjéhez nem kell
szétszerelni a golydskocsit.

Kenbegység
Csatlakozdelem

Olajtartaly

A kenés az olajtartalybdl a profilsin palyajanak kenését végzd kenbegységhez vezetd
csatlakozoelemen keresztll torténik. Az olajtartaly specialis felépitésének kdszonhetben a
golydskocsi barmilyen helyzetben beszerelhet6 anélkil, hogy az a kenéhatast befolyasolna.

Az olajtartaly csereintervalluma igen erGsen fiigg a terheléstdl és a kdrnyezeti feltételektdl.
Az olyan kornyezeti hatasok, mint az erGs terhelés, vibraciok és szennyezettség,
megkurtitjak a két csere kozotti idoszakot.

A kovetkez6 tablazat azt mutatja, hogy mi az a legkésdbbi idGpont, amikor ellendrizni kell az
olajtartaly olajszintjét.

4.14 tabla: olajtartaly az olajszintjét

Modell | Olajmennyiség | Futasteljesitmény
[cm3] [km]
HG15E2 1,6 2000 Standard olaj:
HG20E2 39 4000 Mobil SHC 639
HG25E2 5,1 6000 teljesen szintetikus, szénhidrogén
HG30E2 7,8 8000 a_lapt'J [PAO] ,
HG35E2 9,8 10000 Viszkozitasi osztaly: ISO VG 1000
HdsE2 18,5 20000 Helyettesitésképpen azonos
HesoE 23,9 30000 besorolasu és viszkozitasu olajok is
HG65E2 50,8 40000 hasznalhatok.
EG15E2 1,7 2000
EG20E2 2,9 3000
EG25E2 4,8 5000
EG30E2 8,9 9000
RG25E2 50 6000
RG30E2 7,5 8000
RG35E2 10,7 10000
RG45E2 18,5 20000
RG55E2 26,5 30000
RG65E2 50,5 40000
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5 Golyos orsok kenése

A HIWIN golyds ors6i az alkalmazastdl fliggben zsirral, folyékony zsirral vagy olajjal
kenhetok. A sziikséges kenési nyomas fligg a névleges atmérétol, a kendanyagtdl, a vezeték
hosszatol és a kenési csatlakozas modjatol.

MEGJEGYZES

A tdl magas kenési nyomas és a tul nagy kenéanyag-mennyiségek karosithatjak golyds orsds
anyat.

Kiiléndsen a nemez- vagy féslis tomités(i golyos orsds anyaknal igen gondosan kell elvégezni
a kenést, mert kiilonben karosodhatnak a tomitések.

5.1 Altalanos Gtmutaté a kenéanyag-mennyiségekhez

5.1.1 Els6 kenés a hasznalatbavételkor
A HIWIN golyds orsdkat standard modon konzervalva szallitjuk. Az elsé kenés harom
Iépésben torténik:

Hordja fel az adott széridhoz a tablazatban feltiintetett zsirmennyiséget. Az anyat vezesse
végig hdromszor kb. harom anyahosszon. A leirt miiveletet még kétszer ismételje meg.

Elso kenés rovid loketii alkalmazasoknal

Loket < 2x anya hossza: az anya mindkét oldalara kenési csatlakozasokat kell tervezni,
és azokon keresztll a kenést elvégezni.

Loket < 0,5x anya hossza: az anya mindkét oldalara kenési csatlakozasokat kell tervezni,
és azon keresztiil a kenést elvégezni. K6zben a golyds orsos
anyat tobbszor végig kell vezetni két kocsihosszon. Ha erre
nincs mod, kérjik, Iépjenek vellink kapcsolatba.

A rovid I0ketli alkalmazasokban a megfeleld tablazatokban megadott kenGanyag-
mennyiségeket meg kell duplazni.

A kenési csatlakozas nélkiili anyaknal a kenGanyagot az orson keresztiil kell felvinni.

5.1.2 Utankenés

A kenési intervallumok igen er6sen fliggenek az lizemi feltételektdl (névieges méret,
emelkedés fordulatszam, gyorsulas, terhelések stb.) és a kornyezeti feltételektdl
(hémérséklet, folyadékok stb.). Az olyan kérnyezeti hatasok, mint az erds terhelés, vibraciok
és szennyezettség megkurtitigk a kenési intervallumokat. Tiszta kornyezeti feltételek és
csekély igénybevételek esetén a kenési intervallumok meghosszabbodnak.

Ha a golyds orsok fiiggdlegesen vannak beépitve, az utankenési mennyiségeket kb. 50%-kal
emelni kell.

Normal izemi feltételek esetén a megadott kenési intervallumok érvényesek.

A rovid loketli alkalmazasokndl az utankenéskor az 5.1.1 fejezet szerint kell eljarni
értelemszer(ien.
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5.2 Kenodanyag-mennyiségek és kenési intervallumok
MEGJEGYZES

A golyos orsokat soha ne vegye hasznalatba alapkenés nélkdil.

Az aldbbiakban megadott kenBanyag-mennyiségek iranyértékek, amelyek a kérnyezeti
feltételek fliggvényében ingadozhatnak. Altalaban érvényes, hogy a tulzott kendanyag-
mennyiségek vagy a tul magas kenési nyomas karosithatja vagy tonkreteheti a terméket. A
megadott munkalépéseket mindenképpen be kell tartani a termékek karosodasanak
megel6zése érdekében.

5.2.1 Kendanyag-mennyiségek és kenési intervallumok zsirzé kenésnél
5.1 tabla: Kenoanyag-mennyiségek golyds orsok zsirzé kenésénél
Névleges Anya Ellenanya
atméro
X Kenodanyag- Kendanyag- Kendanyag- Kenodanyag-
emelkedés | mennyiség az els6 | mennyiség az mennyiség az mennyiség az
terelotipus kenéshez utankenéshez elso kenéshez utankenéshez
sal [cm3] [cm3] [cm3] [cm3]
8x2,5 0,05 (3x) 0,1 - -
10x2,5 0,1 (3x) 0,1 - -
10x4 0,1 (3x) 0,2 -- --
12x4 0,1 (3x) 0,2 -- --
16x5 0,2 (3x) 0,4 0,8 (3x) 1,6
16x10K3 0,4 (3x) 0,8 - -
16x16K2 0,3 (3x) 0,6 - -
20x5T4 0,4 (3x) 0,8 0,9 (3x) 1,8
20x10K3 0,3 (3x) 0,6 -- --
20x20K2 0,5 (3x) 1,0 - -
25x5T4 0,6 (3x) 1,2 1,3 (3x) 2,2
25x10K4 0,6 (3x) 1,2 - -
25x10T3 0,7 (3x) 1,4 1,0 (3x) 2,0
25x25K2 0,8 (3x) 1,6 -- -
32x5T5 0,9 (3x) 1,8 1,7 (3x) 2,7
32x10K5 1,5 (3x) 2,0 - -
32x10T4 3,5 (3x) 4,0 6,5 (3x) 9,0
32x20K3 1,5 (3x) 2,0 -- -
32x20T2 3,5 (3x) 4,0 7,5 (3x) 11,0
32x32K2 2,0 (3x) 3,0 - -
40x5 1,5 (3x) 2,0 2,5 (3x) 4,0
40x10K4 3,0 (3x) 4,0 -- -
40x10T4 5,0 (3x) 7,5 9,5 (3x) 15,0
40x20K3 4,5 (3x) 5,5 -- -
40x20T2 5,0 (3x) 7,5 10,0 (3x) 16,0
40x40K2 5,0 (3x) 7,5 - -
50x5 1,5 (3x) 2,0 3,5 (3x) 5,0
50x10K6 5,5 (3x) 7,5 -- -
50x10T4 5,5 (3x) 7,5 11,5 (3x) 18,0
50x20K5 8,5 (3x) 12,0 - --
50x20T3 8,5 (3x) 12,0 15,0 (3x) 22,0
50x40K3 8,5 (3x) 12,0 - -
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Névleges Anya Ellenanya
atméro

X Kenodanyag- Kendanyag- Kendanyag- Kenodanyag-

emelkedés | mennyiség az els6| mennyiség az mennyiség az mennyiség az

terelotipus kenéshez utankenéshez elso kenéshez utankenéshez
sal [cm3] [cm3] [cm3] [cm3]

63x10 9,0 (3x) 15,0 17,0 (3x) 25,0

63x20T4 17,0 (3x) 25,0 30,0 (3x) 45,0

63x20T5 21,0 (3x) 30,0 -- -

63x20K6 35,0 (3x) 52,0 - -

80x10 12,0 (3x) 18,0 20,0 (3x) 30,0

80x20T4 22,0 (3x) 33,0 37,0 (3x) 55,0

80x20T5 25,0 (3x) 37,0 -- -

80x20K6 40,0 (3x) 60,0 -- -

80x20K7 45,0 (3x) 68,0 - -

Utankenési intervallum zsirzo kenésnél

Az utankenési intervallum zsirzd kenésnél standard feltételek kozott tiszta kornyezetben 200
és 600 ora kozott van.

Standard feltételek:

Terhelési viszony: a dinamikus teherbiras max. 20%-a
HOmérséklet: 0°C...60°C
Fordulatszam-tényez6: > 120.000

Lokések és vibracidk nélkdil
Ettdl eltérd feltételek és a szennyezddés megroviditi az utankenési intervallumokat.

5.2.2 Kenbanyag-mennyiségek és kenési intervallumok folyékony
zsirral torténd kenésnél

K6zponti kendszerkezet hasznalatakor ajanlatos a racsatlakozas el6tti elsG kenést kézi

zsirzépréssel még kiilon elvégezni.

Tovabba Ugyelni kell arra, hogy a fogyasztdhoz mend Gsszes vezeték és elem fel legyen
toltve kenGanyaggal, és ne legyenek bennilik leveg6zarvanyok. Kerllni kell a hosszu
vezetékeket és a kicsi vezetékatmérdket. A vezetékeket emelkedben kell elhelyezni.

Az impulzusszam a részmennyiségekbdl és az elosztd dugattyk méretébdl adddik.
Be kell tartani a kenGberendezés gyartdjanak elGirasait is.

Ken6éanyag-mennyiségek folyékony zsirral torténo kenésnél
A folyékony zsirral torténG kenéshez sziikséges mennyiségek megegyeznek a zsirzo
kenéshez sziikséges kendanyag-mennyiségekkel.

Utankenési intervallum folyékony zsirral torténo kenésnél
Folyékony zsirral tortén6 kenés esetén az utankenési intervallumok a zsirz6 kenés utankenési
intervallumainak 50%-ara csokken.
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5.2.3 Kenbdanyag-mennyiségek és kenési intervallumok olajkenésnél

K6zponti kenbszerkezet hasznalatakor tgyelni kell arra, hogy a fogyasztdhoz mend Gsszes
vezeték és elem fel legyen toltve kenGanyaggal, és ne legyenek benniik leveg6zarvanyok.
Kerllni kell a hosszi vezetékeket és a kicsi vezetékatmérdket. A vezetékeket emelkedGen
kell elhelyezni.

Az impulzusszam a részmennyiségekbdl és az elosztd dugattyik méretébdl adadik.

Be kell tartani a kendberendezés gyartdjanak eldirasait is.

5.2 tabla: Kenoanyag-mennyiségek olajkenésnél
Els6 kenés Utankenés
Névleges atméro | Olajrészmennyiség | Olajmennyiség
[mm] [cm3] [cm3/8 ora]
8 0,2 (x3) 0,1
10 0,2 (x3) 0,1
12 0,2 (x3) 0,1
16 0,3 (x3) 0,2
20 0,3 (x3) 0,3
25 0,5 (x3) 0,5
32 0,5 (x3) 0,5
40 0,9 (x3) 0,7
50 1,1 (x3) 1,0
63 2,0 (x3) 1,5
80 3,0 (x3) 2,0

Olajfiirdos kenés:
OlajflirdGs kenés esetén az orsonak 0,5-1 mm-rel az olajszint folott kell elhelyezkednie.

Utankenési intervallum folyékony zsirral torténo kenésnél
Olajkenésnél az utankenési intervallumok a fentieknél ne legyenek 8 éranal hosszabbak.
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6 HIWIN zsirprések és zsirok

6.1 HIWIN zsirprések

A zsirprések két kiilonb6z6 méretben kaphatok:

Cikkszam: 5-12-0009

Megnevezés: GN-080M

Zsirzoprés 70 grammos harmonikakazettahoz
Zsirmennyiség loketenként: 0,5 cm3

Cikkszam: 5-12-0010
Megnevezés: GN-400C

Motion Control & Systems

Zsirzoprés 400 grammos kazettahoz
Zsirmennyiség loketenként: 0,8 cm3

A zsirzopréseket profilsin-megvezetések kenéséhez kifejlesztett kendflvoka-készlettel

szallitjuk.

A zsirzoprés nélkuli ken6fuvoka-készlet cikkszama: 5-12-0035

6.2 HIWIN zsirok

A HIWIN az alabbi zsirokat kinalja kiilonb6zé kiszerelésekben. A zsirok tulajdonsagait és

alkalmazasi terliletei a 7 fejezet mutatja be.

6.1 tabla: Zsir, kiillonb6z6 kiszerelésekben

Cikkszam ZS|rt|pus: Gongyoleg megnevezése
megnevezése
5-12-0012 G01 70 grammos kazetta
5-12-0013 G01 400 grammos kazetta
5-12-0014 G01 1 kg-os adag
5-12-0015 G02 70 grammos kazetta
5-12-0016 G02 400 grammos kazetta
5-12-0017 G02 1 kg-os adag
5-12-0018 GO03 70 grammos kazetta
5-12-0019 GO03 400 grammos kazetta
5-12-0020 G03 1 kg-os adag
5-12-0021 G04 70 grammos kazetta
5-12-0022 G04 400 grammos kazetta
5-12-0023 G04 1 kg-os adag
5-12-0024 GO05 70 grammos kazetta
5-12-0025 GO05 400 grammos kazetta
5-12-0026 G05 1 kg-os adag
5-12-0027 O'aJI\,IEOZbﬁ:”S":gyg;ghez 1 literes flakon
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7 Ajanlott kenéanyagok

A kenBGanyag megvalasztasa lényegében az (izemi hémérséklettdl és olyan kiilonb6zd Gizemi
tényezoktdl fugg, mint példaul az igénybevétel mértéke, rezgések, vibraciok, rovid Ioketl
alkalmazasok. Ehhez jonnek még az olyan specidlis kévetelmények, mint példaul erés vagy
agressziv kozegek betmlésével kapcsolatos alkalmazasok, sterilszobai, vakuumos vagy
élelmiszeripari alkalmazasok

Az alabbiakban bemutatunk példaképpen néhany alkalmazast és az ott hasznalhato
kenGanyagot. Kétséges esetben érdemes a kendanyag-szallitdhoz fordulni tanacsért az
optimalis kenés biztositasa érdekében.

7.1 Zsirzo kenés

Zsirz6 kenéshez a DIN 51818 szerint NLGI 2 konzisztenciaosztalyba tartozé DIN 51825
kendzsirokat ajanljuk.

Normal terhelések esetén elegendbek a ,, — K1K" jel6lés( standard zsirok.
A nagyobb terhelések (P/C < 15) nagynyomasu kendzsirokat igényelnek: ,— KP1K".

Mas konzisztenciaosztalyok alkalmazasa is lehetséges a kenGanyaggyartdval valoé egyeztetés
alapjan.

MEGJEGYZES MEGJIEGYZES
Szildrd kenGanyag-részecskéket (pl. grafit vagy MoS2) tartalmazd zsirokat nem szabad
hasznalni.

Az alabbi kenGanyagadatok csak példak, melyek a valasztast hivatottak segiteni. Mas
kendanyagok is valaszthatdk, ha az alkalmazast megbeszélik a ken6anyaggyartokkal.

7.1.1 Standard alkalmazasok

Terhelési viszony: a dinamikus teherbiras max. 15%-a
HOmérséklet: -10 °C ... 80 °C
Sebesség: <1m/s

Fordulatszam-tényez6: < 120.000
Ajanlott zsirok:

HIWIN GO05

KlGber Kliiberlub GL-261

Mobil Mobilux EP1

Fuchs Lubritech Lagermeister BF2

Lubcon TURMOGREASE CAK 2502

7.1.2 Nagy igénybevételi alkalmazasok

Terhelési viszony: a dinamikus teherbiras max. 50%-a
HOmérséklet: 0°C...80°C
Sebesség: <1m/s

Fordulatszam-tényez6: < 120.000
Ajanlott zsirok:

HIWIN GO01

Kliber Kliiberlub BE 71-501
Fuchs Lubritech Lagermeister EP2
Lubcon TURMOGREASE Li 802EP
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7.1.3 Sterilszobai alkalmazasok/vakuum

Terhelési viszony:

a dinamikus teherbiras max. 50%-a

HOmérséklet: -10°C ... 80 °C
Sebesség: <1m/s
Fordulatszdm-tényez6: < 120.000
Ajanlott zsirok:

HIWIN G02

Kliiber Kliiberalfa HX 83-302

Fuchs Lubritech gleitmo 591

7.1.4 Sterilszobai alkalmazasok/vakuum nagy sebességek mellett

Terhelési viszony:

a dinamikus teherbiras max. 50%-a

HOmérséklet: -10°C ... 80 °C
Sebesség: >1m/s
Fordulatszdm-tényez6: > 120.000
Ajanlott zsirok:

HIWIN G03

Kliiber Isoflex Topas NCA52

7.1.5 Nagy sebességti alkalmazasok

Terhelési viszony:

a dinamikus teherbiras max. 50%-a

HOomérséklet: -10 °C ... 80 °C
Sebesség: >1m/s
Fordulatszam-tényez6: > 120.000
Ajanlott zsirok:
HIWIN G04
Kliiber Isoflex NCA15
Lubcon TURMOGREASE Highspeed L252

7.1.6 Elelmiszeripari alkalmazasok USDA H1 iranyelv szerint

Terhelési viszony:
HOmérséklet:
Sebesség:
Fordulatszam-tényezo:

Ajanlott zsirok:

a dinamikus teherbirds max. 15%-a
-10°C ... 80 °C

<1m/s

< 120.000

Kliber

Klibersynth UH1 14-151

Mobil

Mobilgrease FM102

Fuchs Lubritech

GERALYN 1
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7.2 Folyékony zsirral torténo kenés

A kozponti kenbszerkezetekben gyakran folyékony zsirokat alkalmaznak, mert lagy
struktdrajuknak készénhetGen jobban eloszlanak a berendezésekben.

A kenGszerkezet gyartdjanak adatait figyelembe kell venni.

Az alabbi kenGanyagadatok csak példak, melyek a valasztast hivatottak segiteni. Mas
kenGanyagok is valaszthaték az alkalmazds és a haszndlt kendberendezés
kenGanyaggyartokkal vald tisztazasa utan.

Be kell tartani a kenGberendezés gyartdjanak elGirasait is.

7.2.1 Standard alkalmazasok

Terhelési viszony: a dinamikus teherbiras max. 15%-a
HOmérséklet: -10 °C ... 80 °C
Sebesség: <1m/s

Fordulatszam-tényez6: < 120.000
Ajanlott folyékony zsirok:

Kluber MICROLUBE GB 00
Mobil Mobilux EP004
Fuchs Lubritech GEARMASTER LI 400 /

7.2.2 Nagy igénybevételi alkalmazasok

Terhelési viszony: a dinamikus teherbiras max. 50%-a
HOmérséklet: 0°C...80°C
Sebesség: <1m/s

Fordulatszam-tényez6: < 120.000

Ajanlott folyékony zsirok:
Folyékony zsirok nagy igénybevételli alkalmazasokban torténé hasznalatakor konzultaciot
javaslunk a kenGanyaggyartdval.

7.2.3 Sterilszobai alkalmazasok/vakuum

Terhelési viszony: a dinamikus teherbiras max. 50%-a
HOmérséklet: -10°C ... 80 °C
Sebesség: <1m/s

Fordulatszdm-tényez6: < 120.000

Ajanlott folyékony zsirok:
Folyékony zsirok sterilszobai alkalmazasokban/vakuumban torténé  hasznalatakor
konzultacidt javaslunk a kenGanyaggyartoval.

7.2.4 Nagy sebességii alkalmazasok

Terhelési viszony: a dinamikus teherbiras max. 50%-a
HOmérséklet: -10 °C ... 80 °C
Sebesség: >1m/s

Fordulatszam-tényez6: > 120.000
Ajanlott folyékony zsirok:

Kliiber Isoflex Topas NCA5051
Mobil Mobilux EP004
Fuchs Lubritech GEARMASTER LI 400 /
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7.2.5 Elelmiszeripari alkalmazasok USDA H1 iranyelv szerint

Terhelési viszony: a dinamikus teherbiras max. 15%-a
HOmérséklet: -10°C ... 80 °C
Sebesség: <1m/s

Fordulatszdm-tényez6: < 120.000

Ajanlott folyékony zsirok:

Kliiber Klibersynth UH1 14-1600
Mobil Mobilgrese FM 003

Fuchs Lubritech | GERLYNN 00

7.3 Olajkenés

A kendolajok el6nye, hogy egyenletesen eloszlanak, és az érintkez0 felliletekhez kénnyebben
eljutnak. Ez azonban azt eredményezi, hogy a kendolajok a nehézségi er6 hatasara a termék
alsd részein Osszegylilnek, és hamarabb szennyezGdést okozhatnak. A kenGanyag-
mennyiségek ezért nagyobbak a zsirzd6 kenéshez képest. Az olajkenés altalaban csak
kézponti kenbszerkezetek hasznalatakor vagy kenGegységgel ellatott termékeknél megfeleld.

A kenGszerkezet gyartdjanak adatait figyelembe kell venni.

Az alabbi kenGanyagadatok csak példak, melyek a valasztast hivatottak segiteni. Mas
kenGanyagok is valaszthatok az alkalmazds és a hasznalt kenGszerkezet
kenGanyaggyartokkal vald tisztazasa utan.

7.3.1 Standard alkalmazasok

Terhelési viszony: a dinamikus teherbiras max. 15%-a
HOmérséklet: -10 °C ... 80 °C
Sebesség: <1m/s

Fordulatszam-tényez6: < 120.000
Ajanlott olajok:

Kliber Kliberoil GEM 1-150 N
Mobil Mobilgear 630
Fuchs Lubritech GEARMASTER CLP 320

7.3.2 Nagy igénybevételii alkalmazasok

Terhelési viszony: a dinamikus teherbiras max. 50%-a
HOmérséklet: 0°C..80°C
Sebesség: <1m/s

Fordulatszam-tényez6: < 120.000

Ajanlott olajok:
Folyékony olajok nagy igénybevételi alkalmazasokban tortén6 hasznalatakor konzultaciot
javaslunk a kenGanyaggyartdval.

7.3.3 Sterilszobai alkalmazasok/vakuum

Terhelési viszony: a dinamikus teherbiras max. 50%-a
HOmérséklet: -10 °C ... 80 °C
Sebesség: <1m/s

Fordulatszam-tényez6: < 120.000

Ajanlott olajok:
Kliiber Tyreno Fluid E-95 V
Mobil Mobilgear 626
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7.3.4 Nagy sebességii alkalmazasok

Terhelési viszony: a dinamikus teherbiras max. 50%-a
HOmérséklet: -10°C ... 80 °C

Sebesség: >1m/s

Fordulatszdm-tényez6: > 120.000

Ajanlott olajok:

| Kluber | Kltiberoil GEM 1-46 N |

7.3.5 Elelmiszeripari alkalmazasok USDA H1 iranyelv szerint

Terhelési viszony: a dinamikus teherbiras max. 15%-a
HOmérséklet: -10 °C ... 80 °C

Sebesség: <1m/s

Fordulatszam-tényez6: < 120.000

Ajanlott olajok:

| Kliiber | Kliiberoil 4 UH1-68 N

28 HIWIN_LI_HU_1_1 08/2012



Linear Motor Systems

égﬁ e

Linear Axes with Ballscrews Linear Actuators Ball Bearings

Linear Motor Rotary Tables Drives
Components

B BEARING

Express
Cim: Telefon: E-mail:
1119 Budapest, Fehérvari ut 44. +36 1 203 5000 info@bearing.hu
2213 Monorierdd, Bartatsag u. 16. +36 29 419 690 monorierdo@bearing.hu
5000 Szolnok, Toszegi ut 47. +36 56 340615 szolnok@bearing.hu

4030 Debrecen, Rigd u. 56. +36 52 471 813 debrecen@bearing.hu

HC-07-3-EN-1601-K





