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Szerszamok csapagyak
és tomitések szereléséhez

FT 33 gordilocsapagy szerelé szerszam

FT 33 gordilocsapagy szerel6 szerszam
A csapagy sérilésének veszélye rend-
kivil csekély

A simatool gérdilécsapégy szereld szerszam
10-50 mm-es csapdgyak pontos, szakszer(
beszerelésére szolgdl. Az Gt6 gylrik és a
csdvek megfeleld kivalasztasaval biztosithatd,
hogy a szereléskor haté erék ne a gérdilé
testeken keresztil adédjanak &t a megfelelé
gyurire.

m A verd gylrik, csovek és kalapdcsok
egyenként is kaphatok

m A gylrik anyaga szélsdséges Gtésdllé anyag

m Az Utégylrl specidlis geometriai kialaki-
tasa kdvetkeztében egyenletes az eréatvitel

m A szerelt csapagyakon nem lép fel mecha-
nikus sérilés

m A legtobb kereskedelmi forgalomban kap-
haté csapagyhoz alkalmazhatéd

m Alkalmas perselyek, hivelyek, tdmitdgyirik,
stb. beszereléséhez is.

m Visszarigds-mentes kalapécs az FT33-H

m A nylon verdfeliletek megakadélyozzak
az alkatrészek sériléseit

Csapagy beépités hidegen
A szakszer(tlen csapdgy szerelés csapagy
sériléseket, st a csapagy tonkre menetelét is
okozhatja. Ennek okai lehetnek:

Sérilések a beszerelés soran
m Helytelen tirések a csapagyfuratban a tenge-
m lyen, vagy a hdzban

Az iizemelés soran kilazulnak a bizfosité anyék
m Sorja és sériilések az lésen, vagy a felfekvd
m felileteken

Szilard illesztés - hengeres csapagy ulés

A legtébb csapdgy esetén a belsd, vagy a kilsé
gylrin (bizonyos esetekben mindkét csapagy
gytrin) szilard illesztés van a tengelyen, ill. a
hézban. Az erre vonatkozé konkrét utasitést a
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Szilérd illesztés
a fengelyen

Szilard illesztés
a hézban

Szakszeritlen beépités

Ha egy gorgdscsapdagyat szerelnek be hidegen
arra kell Ugyelni, hogy a beépitéshez hasznalt
erék folyamatosan a beépitendé gyirire has-
sanak. Nem szabad megengedni, hogy a be-
épitési erék a gorgdkon &t hassanak a gydrire.

A helytelen eréhatas a masik gyirire hatva a
futé palyét kérosithatja.

Szakszerl beszerelés

A gérgdscsapagy futépalydk sérilési valészing-
ségeit a simatool beszerelé szerszamok (FT33,
MK10-30) segitségével lehet minimdlis értéken
tartani.

el

A megfeleld szerszam segitségével a futépdlya
sérilése biztonsaggal elkerilhetd.




FT 33 szerelo szerszam kivalaszté tabla

Veré hively

Ut6 gyirt

Szerelhetd csapagy sorozatok
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60 63 12 13 728 32 222 223 NU-NJ-N 302 303 313
d/D 62 64 22 23 738 32 213 234 322 323
10/ 26 6000 129
10/ 30 6200 1200 3200
10 /30 2200
10/35 6300 1300
12/ 28 6001
12/32 6201 1201 3201
12/32 2201
12/37 6301 1301
A 12/37 2301
15/ 32 6002
FT33-A 115,35 6202 1202 7202 B 3202
15/35 2202
15/ 42 6302 1302 3302 30302
15/ 42 2302
17 /35 5003
17 / 40 6203 1203 7203 B 3203 30203
17/ 40 2203
17/ 47 6303 1303 7303 B 3303 30303
17 /47
20/ 42 6004
20/ 47 6204 1204 7204 B 3204 204
20/ 47 2204
20/ 52 6304 1304 7304 B 3304 22205/20 304 30304 32304
20/ 52 6403 2304
25/ 47 6005
B 25/ 52 6205 1205 7205 B 3205 22205 205 30205
25/ 52 2205
FT 33-B 25/ 62 6305 1305 7305 B 3305 21305 305 30305 31305
25/ 62 6404 2305 32305
30/ 55 6006
30/ 62 6206 1206 7206 B 3206 22206 206 30206
30/ 62 2206 32206
30/72 6306 1306 7306 B 3306 21306 306 30306 31306
30/72 6405 2306 405 32306
35/ 62 6007
35/72 6207 1207 7207 B 3207 22207 207 30207
35/72 2207 32207
35/80 6307 1307 7307 B 3307 21307 307 30307 31307
35/80 6406 2307 406 32307
40/ 68 6008
40/ 80 6208 1208 7208 B 3208 22208 208 30208
40/ 80
40/ 90 6308 1308 7308 B 3308 21308 308 30308 31308
40/ 90 6407 2308 22308 407 32308
45 /75 6009
45/ 85 6209 1209 7209 B 3209 22209 209 30209
45/ 85 2209 32209
45/ 85
C 45 /100 6309 1309 7309 B 3309 21309 309 30309 31309
Frag.c | 457100 6408 2309 22309 408 32309
45/ 100* 6013 1211 72118 3211 22211 211
45 /100* 6211 2211
50/ 80 6010
50 /90 6210 1210 72108 3210 22210 210 30210
50 /90 2210 32210
50 / 90* 6011
50 / 90* 6012
50 /110 6310 1310 73108 3310 21310 310 30310 31310
50/110 6409 2310 22310 409 32310
50/110* 6014 1212 72128 3212 22212 212
50 /110* 6015 1213 72138 3213 22213 213
50 /110 6212 2212 73118 3311 21311 3N
50 /110* 6313 2213 22311 410
50/ 110* 6311 1311
50 /110 6410 2311

*Nur zum Einbau von Aussenringen

**Nur zum Einbau von Innenringen



MK 10-30

Karbantarté készlet

MK 10-30 kivalaszté tablazata
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A10/26
A10/30
A10/35

A12/28
A12/32
A12/37

A15/32
A15/35
A15/42

A17/35
A17/40
A17/47
B20/52

B20/42
B20/47
B20/52

B25/52
B25/47
B25/52
B25/62

B30/62
B30/55
B30/62
B30/72

MK 10-30 karbantarté készlet
Univerzalis szerszamkészlet csapé-
gyak egyszeri be-, és kiszereléséhez

Az MK 10-30 kombi készlettel a simatec egy
olyan 0j szerszdm csomagot mutat be, amely
specidlisan a kisebb csapagyak szerel&i szdmé-
ra fejlesztettek ki, mint pl. szerelé méhelyek, vil-
lanymotor javité  mihelyek, vagy hasonld
karbantarté cégek.

Az MK 10-30 kombi készlet &sszesen 50 részbdl
all. Segitségével 10-30 mm furatd csapagyak
beszerelése oldhaté meg. A szereléshez sokolda-
[6an haszndlhaté szerelé eszkozok vannak verd
hivellyel és ité gylrivel egyitt rendszeresitve,
amelyek nem csak csapégyak, hanem perselyek,
témitd gylrik, szijtarcsak, stb. szerelését is szol-
galiak. A kiszereléshez egy haromkard kihtzé szer-
szém valé. A mellékelt kihtzd karokkal akar 85
mm-es furatd csapagyat is kezelni tudunk.

A csapégy kihizé mélyhornyd golyéscsapé-
gyakhoz valé, ennek sordn még mindkét gyiri
szoros illesztés beszerelése is megoldhaté vagy
szilérd hazbeli illesztési csapégyak kiszerelt
tengelyes szerelése is. Minden szerszém a kof-
ferben attekinthetd rendben helyezkedik el. Tarto-
zék a képes kivdlaszto tablazat, és az ugyancsak
abrakkal ellétott haszndlati Gtmutatd is.

Kiszerelo szerszam

m Optimdlis eréatvitel a csapdgyra a csuklés
lehtzé karoknak készonhetden

m Felhasznélébarét a rugalmas tartd gyl
amely a lehtzé gylrit a mivelet sordn meg-
feleléen poziciondlja

m Egyértelmien jelolt lehizé karok és minden
karon megtalélhaté feliratozés segiti a gyors
hasznélataot

B A lehtzo karok mindségi acélbél késziiltek

Beszereld szerszamok

B A csapdgyak sérilései nagy biztonsaggal
kizarhatoak

m Utésalls mianyagbdl készilt ité gydrik sokat
kibirnak, és faradas mentesek kicsiny solyuk
mellett is.

B Visszarigas nélkil kalapacs nylon tévégek-
kel és csiszasbiztos gumimarkolattal.




BP 61 golyéscsapagy lehozo

A BP 61 kivalaszté tablazata

Csapagy jeldlés Lehizé [Orsé
kar

60.. 62.. 63.. 64..
6000 6200
e BP A1
6002
6003
6004 6201
6005 6202 BP A2 | BP M12
6006 6203
6007 6204 6300
6008 6205 6301 BP A3
6009 6302
6010
6011 6206 6303
6012 6304 BP A4
6013
6014 6207 6305 6403
6015 6208 6306
6016 6209 6307 BP A5
6017 6210

6211 BP M16
6018 6212 6008 6404
6019 6213 6309 6405
6020 6214 6310 6406

6215 6311 6407 BP A6

6216 6312 6408

6217 6313 6409

6410

Csapégy leh0zé szerszamkészlet

BP 61 szerszamkészlet

Mélyhornys golyéscsapagyak kihbzasara
a tengelyek kiszerelése nélkil

A BP&1 szerszdm készlet sok alkalmazéasban a
tengelyek kiszerelése nélkil oldja meg a csapé-
gyak kih0zdasat. A szett 6 lehtzokar készletet és
2 menetes orsét tartalmaz, és 10-100 mm-es fu-
ratméretd mélyhorny( golyéscsapagyak sz-
erelésére valo.

m 6 készlet lehUzokar és 2 menetes orsé prak-
tikus szerszamkofferben

B Csuklés lehtzékarok a csapagyra tdrténd op-
timdlis eré atadds érdekében

m Felhasznélébarét a rugalmas tarté gydrd,
amely a leh0z6 karokat a szikséges helyen
poziciondlja, és oft is fartja

m A lehiz6 karok mindségi acélbsl késziltek

m Kivélaszté tédbla mélyhornyd golyéscsapd-
gyakhoz




SP 50 Tomitéslehuzé

SP 50 tomitéslehuzo
Radidlis tengelytomitések
kiszereléséhez

Az SP50-es szerszdmkészlettel sok esetben kisze-
relhetdk a radidlis tengelytomitések.

A készletben taldlhaté egy lenditd kalapacs, 2
hosszabbité, és 50 tartalék csavar. Ezzel az
alapkészlettel akar 50 tomitést is ki lehet sze-
relni a fészekbdl.

Kiszerelési eljarés

1. A csavart hdrom Utéssel a tomitésbe beitjik

2. A csavart hdrom fordulattal becsavarjuk

3. Elleniranyd itésekkel a tomitést kihozzuk az
eredeti fészekbd| és eldobjuk
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Csapagyak szerelése felmelegitett allapotban

A felsajtolashoz szikséges eré nagységa a csapdgy méretével jelentésen megné.
Ha fémek hé-kiterjedésének jelenségét segitségil hivijuk, akkor csapagyakat, vagy
egyéb, gylrl alaki alkatrészeket eréhatas nélkil lehet a tengelyre, vagy a hdzba
beszerelni. Az alkatrészek gyors felmelegitéséhez célszerien indukciés melegits
berendezést haszndalunk ahelyett, hogy az alkatrészt példaul forré olaj- firdébe
meritenénk, mint ahogy az kordbban a gyakorlatban tortént.

Indukciés melegité készilék

A készilék miksdésmodja az elekiromos transzformétor elvén alapul. Indukciés
tekercs segitségével a munkadarabban nagy dramerdsségi, de kis fesziltségi
&ramot indukdlnak. Ettél a munkadarab perceken belil egyenletesen felmelegszik,
de csak a munkadarab, mert maga a melegité készilék hideg marad, és igy bar-
mikor veszély nélkil megfoghaté. Az induktiv melegités nagyon hatékony, mivel
a munkadarabot kézvetlenil az indukalt aram melegiti fel. Az olyan nem fémes
alkatrészek, mint a témitések, kendanyag, kosar nem melegszenek fel. Ez azzal
az elénnyel is jér, hogy a csapagyat még hideg éllapotban meg kell zsirozni.
Mivel az induktiv médszerrel melegitett csapdgyak magnesesek lesznek, melegité
készilékeink automatikus magnes-mentesitd elektronikaval vannak felszerelve.
Ezdltal megakadélyozhatd, hogy a csapdgy magneses szennyezédéseket vonz-
zon magdhoz, amelyek azutdn a csapagyat kérosithatjék.

A felmelegitett munkadarab szerelése

Ahhoz, hogy egy csapdgyat probléma-mentesen be lehessen szerelni a helyére,
110°C-os hémérséklet ajanlhaté. Magasabb héfokra nincsen szikség, és
feltétlenil elkerilendék ezek, mivel 125°C felett illesztési problémak léphetnek fel
a csapdgyakban. A csapdgy hémérsékletét ezért egy szonda segitségével kell el-
lendrizni. A zsugorgyUriket, vagy méas gylri alaki alkatrészeket melegitd
készulék segitségével 400°C-os hdmérsékletig lehet melegiteni.

A forré csapdagyak szerelésekor véddkesztyGt kell viselni. A felhizott csapagyat
szilardan Gtkdzsjének kell fesziteni, és révid idére oft régziteni, amig szilardan
nem Ul a tengelyen. A simatec csapgyak és més gyirG alakd targyak felmelegité-
séhez az &sszes jaratos beépitési feladathoz alkalmas melegitd késziléket ajénl.

Megfelelé melegité késziléket a megfelelé alkalmazashoz
A simatherm készilék kivalasztasa déntéen a felmelegitendé munkadarab méretétdl
és tomegétd| fiigg. Az aldbbi dbra segit kivalasztdsban.

D (mm)
A
850 +
600 + A HPS
E | B IH 030
CIH 070
400 - D D IH 090
300 'B| EIH 210
1508 F IH 240
orm |
! !
: : : : : —> kg
5/10 30 60 80 120 300 800

1.

2.
3.
4.,

Az induktiv melegitd elve
Csapdgy a szerelés eldtt
Csapdgy a szerelés utan
A csapégyat soha nem szabad

langgal heviteni




IH070/IH 090/1H 210

A csapdgyak felmelegitése sok energiat és idét igényelhet. Nem igy dll a
helyzet azonban a simatec 0j simatherm indukciés melegitéinek esetében. Egy
210 kg témegi alkatrészt 20 percnél révidebb idé alatt lehet 110°C hémérsék-
letre melegiteni. Az indukcids melegité készilékek 0j generdcidja hdrom kilén-
bdz8 méretet dlel fel. A melegités soran a lehetd legjobb hatdsfok elérése
érdekében az indukciés tekercset kifelé, a melegitendé munkadarab kézpontja

felé toljuk el. Ez az ujitds akdr 70%-ban csdkkenti a melegitési idészikségletet,

és az energia felvételt is. Az Ssszes készilék — egyebek mellett — az alébbi

jellemzékkel rendelkezik.

Simatherm IH 070
Kisebb vagy kézepes méreti csapagyak

melegitése max. 80 kg tomegig alkalmas
az IH 070

Indukciés melegité IH 070

m 230V/50 Hz és 110 V/60 Hz fesziltségre

m Sorozatgydrtasnal 3 jarommal szallitjak

m Kilénésen kompakt felépités a jarommal
egyUtt csak 35 kg

m Lengdkar opcidként kaphaté

m Kilonleges fesziltségekre alkalmas kivitelek

kilon rendelésre kaphaték

SimathermIH 090
Kisebb vagy kézepes méreti csapagyak

melegitésére max. 120 kg témegig alkalmas
az IH 090

Indukciés melegité IH 090

m 400 V/50 Hz, és 460 V/60 Hz feszilt
ségekhez

B Sorozatban 3 jarommal szallitjak

m Kilénésen kompakt felépités, a jarommal
egyUtt csak 38 kg

m A fartés Uzemeltetésnél ventillatoros hités
hasznéalhaté

m Kilonleges fesziltségekre alkalmas kivitelek

kilon rendelésre kaphaték

11



Indukciés melegité IH 210

Indukcios melegito IH 240

Simatherm IH 210
Az IH 210 nagy és rendkivill nagy
teljesitményd indukciés melegité

Max. 300 kg-os munkadarabok melegitésére

m 400 V/50 Hz és 460 V/60 Hz fesziiltségre
kaphaté

m A tolhaté jarom kénny( berakést és kivételt
tesz lehetévé

m Sorozatban 2 jarommal szallitjak

m Kompakt felépités, 75 kg-os 6ssztdmeg (2 j&-
rommail)

B Kildnleges kivitelként IH 210 F a tartés ize-
meltetéshez ventilator hitéshez alkalmazhaté

B Kilonleges fesziiltségekre valé kivitelek kiilon

rendelésre

SimathermIH 240
Nagyméreti munkadarabok gyors
és biztonsagos felmelegitéséhez

Az IH 240 simatherm indukciés melegité
készilék max. 800 kg-os csapagyak, és 300
kg-ig mas nagyméretl munkadarabok felme-
legitésére szolgdl (a tdmeg a csapdgy geomet-
ridjtél és szerkezeti anyagétél figg). A vezérlés
a kis készilékek minden funkciéjaval ren-

delkezik.

® Nagy méretl alkatrészek melegitéséhez. pl.
445 kg-os csapdgyat csak 10 perc idé alaft
110°C héfokra melegithetiink

m Villdsemelével, vagy emeld kocsival torténd
mozgatdsra tervezték

m Automatikus méagnes-mentesités a munkada-

rabokon.

Kilonleges késziillékek vagy alkatrészek

A Simatec szivesen ad ajanlatot kilénlegesen
nagy munkadarabok melegitésére, ehhez a
kévetkezé adatokra van szikség:

m Méretek: d x D x H

m Vazlat vagy rajz

B Tomeg és szerkezeti anyag
m Kivant melegitési idétartam
B Meglévd tapenergia

m Helyhez k&tott vagy mobil izemelés



Indukcios melegito IH 030

Fitoelap HPS és HPL

Indukciés melegité IH 030

Kompakt, elektronikus szabalyzassal

Nagy teljesitmény( melegité készilékek 30 kg-os
alkatrész t6meghatarig. Ezt a bevdlt késziléket

1000-szer alkalmaztak mar sikerrel.

m 230 V/50 Hz, és 110 V/60 Hz fesziliség
értékekre

m Gyors reagdlast héfokszabalyzéval 0-250°C

B Elekironikus kapcsolééra (0-60 perc)

m Digitdlis kijelzé

m Sorozatban 3 jarommal széllitjuk

HPS (kicsi) és HPL (nagy) fitélap
Elektronikus melegitélap
termosztat vezérelt melegitéssel

A HPS és HPL melegité lapok mindenek eldtt
kisebb csapagyak illetve kisebb méreti alkat-
részek melegitésére szolgdl. A hémérséklet
fokozatmentesen 50°C és 200°C kozott bedl-
lithaté.

m 230 V/50 Hz és 110 V/50 Hz feszilt
séghez kaphaté

m 50°C és 200°C kozotti hémérsékletek fokozat
mentesen bedllithatok

m A fedésapka megakadélyozza az alkatré-
szek szennyez6dését melegités sorén. A zart
fedél mellett a melegedés is gyorsabb.

m Fekv felilet HPS 380x180 mm

13
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Simatherm valaszték

= & 8

HPS és HPL meleg CACT IH 070
Leiras Kis munkadarabok Melegité kis / kdzepes Melegité kis / kdzepes Tartés izem( leghuteses melegité
melegitd késziiléke munkadarabokhoz munkadarabokhoz kis / kdzepes munkadarabokhoz
Munkadarab
- maximadlis tdmege HPS 5 kg / HPL 10 kg 30 kg 80 kg 120 kg
- furat atmérdje 20 — 400 mm 20 — 400 mm 20 — 400 mm

1d6 automatika

- idé tartomany - 0 - 60 perc 0 - 60 perc 0 - 60 perc

- pontossag + 0.01 sec + 0.01 sec + 0.01 sec

Héméro izemméod igen igen igen

Teljesitmény fojtas 4fokozat /20-40-60-80% 4fokozat / 20-40-60-80%
Alkalmassag zart csapagyhoz igen igen igen igen

Maximadlis méagneses fluxus = 15T 15T 15T

HPS 380x180 mm (szél. x mélys.)

Munkatér mérete (szél. x mag.) HPL 380x380 mm (szél. x mélys.) 130 x 95 mm 145 x 205 mm 145 x 205 mm
Méretek: (szél. x mélys. x mag.) HPS 380 x 180 x 50 mm 290 x 255 x 255 mm 420 x 280 x 345 mm 420 x 280 x 420 mm

HPL 380 x 380 x 200 mm

Max. teljesitményfelvétel HPS 1.0 kVA / HPL 2.0 kVA 3,7 /2,2 kVA 3,7 /2,2 kVA 6,4 /7,4 kVA
Standard jarom 55 x 55 x 240 mm 55 x 55 x 275 mm 55 x55x 275 mm
78 mm csapdgyfurat atméréts| 78 mm csapdgyfurat atmérété| 78 mm csapdgyfurat atmérétél
28 x 28 x 240 mm 28 x 28 x 275 mm 28 x 28 x 275 mm
40 mm csapagyfurat tmérdéts| 40 mm csapagyfurat atméréts| 40 mm csapagyfurat tmérété|
14 x 14 x 240 mm 14 x 14 x 275 mm 14 x 14 x 275 mm
20 mm csapdgyfurat atméréts| 20 mm csapdgyfurat atmérété| 20 mm csapdgyfurat atmérétél
Jarom tartaly igen igen, integralva igen, integralva
Lenegékar - - opciondlis igen

*Kilsnleges fesziiltségek kiilon ajénlatkérése



Melegitd Melegité nagy / igen nagy
nagy munkadarabokhoz munkadarabokhoz

300 kg max. 800 kg

60 — 600 mm 142 - 850 mm

0 - 60 perc 0 - 60 perc
+ 0.01 sec + 0.01 sec

igen igen

4fokozat / 20-40-60-80% igen / 50%

igen igen

250 x 250 mm 330 x 355 mm

600 x 350 x 420 mm 750 x 400 x 935 mm

10/11,5 kVA 24 /27,6 kVA

70 x 70 x 420 mm 100 x 100 x 570 mm
100 mm csapdgyfurat &tmérétél 142 mm furat atmérétsl
40 x 40 x 420 mm

60 mm furat &tmérétél

igen, integrélva -
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Simatec karbantartasi termékek

Vildgszinvonalu kenéstechnika, be- és kiszerelés
3 termékcsoporttal a simatec feligyeli az On kritikus gép-, és izem irdnyitasi problémait,
és maximdlis idékihaszndlést tesz lehetdvé.

A simalube automatikus egypontos kené 1-12 hénapos idére dllithaté be az
egyedildllé széraz géztermeld elem segitségével, mely vildgszabadalom. A széraz
elem dllitja el& azt a nyomést, amely a zsirt/olajat a kenépontba sajtolja.

A simatherm indukciés hevité gyors felmelegitést tesz lehetévé kér alaki fém
alkatrészek esetén, pl. kilénbszé illesztési csapagyakndl. A fém alkatrészek induktiv
melegitése kdltség-, és iddtakarékos megoldés, és kiméli a kdrnyezetet is. A simatec

vilagpiac-vezeté a hével végzett szerelési technolégiékban.

QBBER

A simatool termékvalasztékot a csapagyak és tomitések gyors, preciz be-, és kisze-
relése érdekében tervezték meg, és fejlesztették ki. A simatool eszkzdket a vilagon min-
denitt haszndljgk gépszerelési és karbantartési munkdk sordn.

+36 1 203 5000 B BEARING

+36 1 203 5100
info@bearing.hu EXD@SS

www.bearing.hu
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